EINSCHRUMPFEN INNERHALB
EINER AUTOMATISCHEN
MONTAGELINIE

m Kaltdehnen mittels fliissigen
Stickstoffs

m Automatisches Einschrumpfmodul
mit Werkstiicktragern

MOGLICH. KOMPETENT. FLEXIBEL.



AUTOMATIONSLOSUNGEN

EINSCHRUMPFEN INNERHALB EINER
AUTOMATISCHEN MONTAGELINIE

Die Herstellung einer Pressverbindung zwischen Aluminium-
guss-Teil und einem Stahl-Teil ist bei Raumtemperatur problema-
tisch und kann ohne Zuhilfenahme von Gleitmitteln zum Fressen
der Teile fuhren.

Eine Alternative zum konventionellen Einpressen ist das
Kaltdehnen mittels flussigen Stickstoffs. Dieses Verfahren hat den
Vorteil, dass der Figeprozess mit geringer Fugekraft oder kraftlos
erfolgen kann.

. www.mkf-automation.de

KUNDENVORTEIL: FLEXIBLE PROZESSLOSUNG

In ein Motorgehause aus Alu-Guss waren zwei Stahlbuchsen mit
hoher Prazision zu fugen. Der Figeprozess wurde in eine
modulare, vollautomatische Montage- und Pruflinie integriert,
wobei der Transport der zu bearbeitenden Werksticke auf Werk-
stucktragern erfolgt.

Zunachst wird das Alu-Gehause durch ein Warmluftgeblase auf ca.
120 °C erwarmt. Parallel dazu werden die Buchsen in flissigem
Stickstoff auf -150 °C abgekuhlt. Sensoren uberwachen dabei die
Temperaturen, so dass ausschlieRlich Teile mit den idealen
Parametern gefigt werden.

—

Mit einem Roboter werden nacheinander jeweils zwei elektrische
Spindelpressen mit der entsprechenden Buchse bestiickt. Die
Pressen figen die Buchsen geschwindigkeitsgefuhrt und Kraft-
Weg Uberwacht in das Gehduse. Eine Kontrolle der Teile-
Temperatur wird iiber Sensoren sichergestellt.

Nach dem Fugen werden die 7SB-Teile auf Raumtemperatur abge-
kihlt, so dass diese gefahrlos den weiteren Prozessen zugefuhrt
werden konnen. Der Stickstoffverbrauch der Anlage wird Gber-
wacht und der Verlust automatisch ausgeglichen

Die Taktzeit betragt 40 Sekunden je Teil.
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